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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet . dafl zu- 
nachst die erf orderliche Anzahl von Halterungen (4) im Ab- 
stand der Nuten des Stators parallel zueinander auf einer 
Unterlage festgelegt wird , und dafl die Kabel (1,2,3) danach 
so an den Halterungen befestigt werden, daft zunachst das 
erste Kabel, danach das zweite Kabel und schliefllich das 
dritte Kabel vollstandig iiber die gesamte Wicklungslange 
verlegt wird. 

3. Halterung zur Befestigung von Kabeln mit dem Verfahren nach 
Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet , dafl im zentralen, 
fur das Einbringen in eine Nut des Stators vorgesehenen Be- 
reich eine rohrfbrmige, den Abraessungen der Nuten ent- 
sprechende Erweiterung (5) angebracht ist. 

4. Halterung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , dafl die 
rohrforraige Erweiterung (5) aus zwei fest miteinander ver- 
bindbaren, schalenf brmigen Teilen (6, 7) besteht. 

5- Halterung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet , 
daft als Fiihrungen fur die Vickelkbpfe (12) an beiden Enden 
rechtwinklig abstehende Stiitzwande (10) und zwischen diesen 
und der Erweiterung (5) in eineo dem Durchmesser der Kabel 
(1,2,3) entsprechenden Abstand in der gleichen Richtung wie 
die Stiitzwande verlaufende Zap fen (ll) angebracht sind. 

6. Halterung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl die Stiitzwande ( 10 ) und die Zapfen (ll) 
raindestens doppelt so lang wie der Durchmesser der Kabel 
(1,2,3) sind. 

7- Halterung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl der Raum zwischen Stutzwanden (10) und Zapfen 
(ll) mittels einer Abdeckung verschliefibar ist. 
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r- Herstellung der Vicklung fur einen Linear- 

motor. 
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teil besteht dann entweder aus einer Schiene aus elektrisch 
gut leitendem Material, wie Kupfer Oder Aluminium (Asynchron- 
motor) oder aus permanentnjagnetischem Material (Synchronmotor ) 
Es sind allerdings auch Linearmotoren bekannt, bei denen die 
5 Wicklung im Lauferteil angeordnet ist. 

Einsatzgebiete der Linearmotoren sind beispielsweise der 
Personenverkehr, das Fbrder- und Transport we sen, FlieBbander, 
Gepacktransport, Bergbau, Krane, Schleppanlagen, Schlitten von 
Werkzeugmaschinen und die Betatigung von Schiebern. Je nach 

10 Einsatzgebiet sind dement sprech end die Motor en mehr oder 

weniger lang. Die Wicklung kann dabei in den Nuten des Stators 
in iiblicher Weise angeordnet werden. Je langer der Stator ist t 
desto aufwendiger wird die Arbeit zur Anbringung der einzelnen 
Wicklungsstrange. Dariiberhinaus ist fur diese Arbeit bisher 

15 stets ein Fachmann erforderlich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren anzu- 
geben, rait dem eine Wicklung fiir langgestreckte Linearmotoren 
nahezu beliebiger Lange auf einfache Weise hergestellt und 
aulierdem ohne grofle Muhe in die Nuten des Stators eingebracht 
20 werden kann. 



Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren der eingangs geschil- 
derten Art gemafl der Erfindung dadurch gelost, daB die aus drei 
elektrischen Kabeln bestehende Wicklung vor dem Einbringen in 
die Nuten des Stators zu einem zusamraenhangenden, auf eine 

25 Trommel aufwickelbaren Gebilde vorgeformt wird, und daB die 
Kabel hierzu an langgestreckten, als Verschluflteile fur die 
Nuten verwendbaren Halterungen aus mechanisch festem Isolier- 
material befestigt werden, die sich auf beiden Seiten bis in 
den Bereich der Wickelkopfe eretrecken und dort mit Fuhrungen 

30 fiir die Wickelkopfe vers eh en sind. 

Mit dem Verfahren nach der Erfindung kann eine Wicklung fiir 
einen beliebig langen Linearmotor auf einfache Weise vorge- 
fertigt werden. Die Wicklung ist nach ihrer Fertigstellung 
auf eine Trommel aufwickelbar. Sie kann daher in Fertigungs- 
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* H^lichen Hilfsmitteln hergestellt und 
sta tten 1* alien transportiert 
dann auf Trommeln ^^^^ f ptl ist , kann sie dann 
we rden. Da die Vicklung als ^ * J ^ des stators 
von angelerntem Personal problemlos xn 
5 eingebracht werden. 

+ rer Vorteil der Erfindung da- 
Hier ergibt sich dann ein ^ befestigt s ind, 

durch, daB die Halterungen, an denen verwendet wer den 

gl eic hZ eitig ^ 

konnen, so daB sich hierfur * xne 

« Halterungen einteilig mxt exxrem 

10 ge ben. Da dxe ^ richtiger Auawa hl des Isolxer- 

ausgefiihrt sxnd, ^ ^ Gewicht und tragen so zum Ge- 
mat erials selbst ein niedrxges Ge dann kein 

wicht der Vicklung wenxg bex, fur 
Lenders groBer Kraftaufwand erforderlxch xst. 

v. Erfindung wird im folgenden anhand der. 

!5 Das Verfahren nach der Erfxnuung 

v-imlelaveise erlautert. 
Zeichnungen bexspxexswexs 

Verfahren nach der Erfxnd g verV endeten Halte- 

Fig. 2 bis k geben dxe fur die Hers 
20 rungen in vergroBerte* MaBstab wieder. 

Die .it de„ Verfahren nach ^^J^^^*" 
phasige Wechselstro^ng ~ «^ ^ welche 
den drei elektrischen Kabeln 1,2 « 3 « ^ ^ sind . 
zu ihrer Unterscheidung ^erschxedl h eke ^ 
25 Als Kabel Konnen beispielswexse Aluminium . 
kabel eingesetzt werden, die .xn aus Kupfer 

drahten aufgebautes -xtersexl hab ^ _ . 

gla ttung liegen Kann. Daruher i ^ 
standigem Material angeordnet, uber 
30 leitende Schicht angebracht sein *ann. 

• „ Halterungen k befestigt, deren Aufbau aus 
Die Kabel sind an Halterungen H erstellung der 

d n Fig. 2 bis 4 genau hervorgeht. Bei der 
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Vicklung wird so vorgegangen, dafi zunachst eine groflere Anzahl 
von Halterungen k parallel zueinander in einer Fertigungsvor- 
richtung festgelegt wird, und zvar mit einem Abstand der dem 
Abstand der Nuten im Stator des Linearmotors entspricht, in 
5 welch e die Vicklung eingelegt werden soli. Die Breite der Halte- 
rungen ist so beraessen, dafi sie nach Einlegen der Wicklung 
gleichzeitig als VerschluB element e fur die Nuten verwendet werden 
konnen, und zvar vorzugsweise so, daft die Halterungen ohne 
sonstige Bef estigungselemente in die Nuten eingedriickt werden 

10 und dort in ent sprechende Vertiefungen einschnappen. Weiterhin 
haben die Halterungen in ihrem mittleren Bereich eine rohr- 
forraige Erweiterung, die gleichzeitig als Nutenauskleidung zu 
verwenden ist. Die Kabel 1, 2 und 3 sind durch die Pestlegung 
auf den Halterungen 4 untereinander so fest verbunden, daB sich 

15 eine zusammenhangende Vicklung ergibt, die ohne Schwierig- 

keiten auf eine Trommel aufgewickelt und wieder von derselben 
abgewickelt werden kann. 

Die Halterungen k bestehen aus einem mechanisch festen Isolier- 
material und haben in ihrem mittleren Bereich in einer Lange A, 

20 die der Breite des Blechpaketes im Stator des Linearmotors ent- 
spricht, eine rohrfbrmig geschlossene Erweiterung 5» vie es aus 
dem Schnittbild in Fig, k hervorgeht. Diese Erweiterung 5 be- 
steht dement sprechend aus einem schalenf or mi gen Unterteil 6 
und einem ebenfalls schalenf ormigen Oberteil 7, die an den 

25 Stellen 8 und 9 beispielsweise durch UltraschallschweiBung 

fest miteinander verbunden sind. Der obere Teil 7 wird aller- 
dings erst dann mit dem unteren Teil 6 verschweiBt, wenn be- 
reits ein Kabel in den unteren Teil eingelegt worden 1st. 

Die Halterungen k ragen an beiden Seiten weit iiber den mittleren 
30 Bereich hinaus und sind an ihren End en jeweils mit einer Stiitz- 
wand 10 vers eh en, die senkrecht von Hauptteil der Halterung ab- 
steht und mindestens doppelt so hoch wie der Durchmesser der 
Kabel 1, 2 und 3 ist. Zwischen der rohrf ormigen Erweiterung 5 
und der Stiitzwand 10 befindet sich ein Zapfen 11, der aus Ge- 
35 wichtsgriinden mbglichst hohl sein sollte und zur weiteren Fest- 
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„ ,v 12 der Kabel dient. Dieser Zapfen 11 
legung der Wickelkopfe 12 der Ka 

stiitzwand 10 einen Abstana, aer 
hat gegenuber der "»*»T Kabel zwiscn n bei den 

messer der Kabel entsprxcht, so daD d zusat zlichen 
Teilen be.ue. h indurc hg e f U h rt .erden konnen ^J^er 
, Pestlegung der Kabel, von denen In Fi 2 in ges 

Darstellung zwei Stuck eingezeicnnet sind, is* * 
Dars * ■ , M ZMfe n 11 und den Stiitzwanden 10 mit 

den Haum zwischen den Zapfen 11 

einer Abdeckung zu versehen, die mxr 
10 dadurch vermieden; 
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